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Dievofli gendeErfindungbetfifftn uartigeG l-Potet rzurVermeidongvcmDekuWtus elnVerfah- 
ren zu ihrer Herstelluog sov^e ihre Verwendung ate MatraO n. Matratzanelnlagen. RoHstuhlkissen und 

^tfpSf S7e^^^^^^^^^^ von Decubitus sM an sich bakann. So wi«l beiaplelsweise in der 
amerikanischen PatentBchrift 3737 930 ain Polstar mlt ehiem flexiblen. atostechen Kern aus «oen, 
WC-Gel beschrieben. PVC-Gela mit ausreichendon ReiBfestlgkalten lassen sid. Jedoch nur m verhait- 
^smiKSn Hirten einstallen. Der Auflagendruck bei daraufliegenden oder siuenden Peraonan 
SSTSdaher nur unganQgend vertallan. Dakubitua wind a„f ^aisa nur un^^^^ 
den. Nachteilig be! derartigen Geten ist auBerdem der hohe Gehalt an We<<*m8chem^dte an «he 
Oblrfliche del Gels migrieren konnen und auf diese Weiae von den <la«"fl«9««ten taw^ttanden 
Pereonan aufgenomme? warden kSnnen. In ahnlicher Weise konnen Resttnonornere des PVC s. von 
denenbekanntlat daB ale toxikolofllschnlchtunbedenklichaind.freigesem warden. „ ^ . . 

^n^er ScSn Patentschrift 1 541 071 werdan ebanfalls Polster ^ur Vertnaldung von D^^^^^^^^ 
btfschrlaben. Diese Polsterenthalten einthixotropesGel auswaBr igen Losungen von 3^^^^^ 

^msUikat. Dieae Gele sind allerdings so wenig dimensionsatab.l. daB sie nur .!'"^ " 

Sahrons angewandet werdan konnen. Sotehe Rahman verureachen hSirfig ihrerseits wiederum 
Druckatallan wbdufChhIereraeutdieGefahrvonDekubitusgegebenist. ..... 

OtoSStSachrift 3663 «73 besohreibt ein Polster aus Polyorganoslloxan-Gel xur Verhutung von 
DrSiknetSrS SiugeS^n. Die v.««ndet« Polyorganosiloxane «nd Je^^^^^^ aS 
teu« Materialian: ee ist dalier nur mit erheWtehem Kostomaufwand mogkch. Ant.dekub.tus-Polster auf 

''rde^dtJfsXrig^^^^ 2 3»7 299 wird die ^^^y^::^TX:^^T^. 
aen PoWurethanhamstoff-Galen als Polstereiomente oder stoRabwrttrende Teile besclinebon. Die 
^^rt^LSbelln ?nd bea^^^^^^ Gele entftalten |ado^ 'lS*^'^-'tr«rfirhrwa^^ 
2S und/oder niedermolekularen Alkoiiolen. Diese Substanien aind ''•^'^^^^^^l'^^ 
bei Snaerer Laoeruno zvm Austrocknen und Verharten dieser Qele fuhrt Dieser Effckt tntt auch auf. 
S^n: m^lTdiS mVoiner elastischen Folie umhullt. da die Gas- und "^^^^^^^SlSl 
der bekannten elastischen Folien nicht ausreicht. um den beschnebenen Effakt. ^bjabe der fluchti^ 
Komponentan, vollkommon verhindern zu konnen. Die m der deutaohw. Auslegeschnfl 2347299 
30 beschnebenen Gele haben daher als Polsterelemante nur begrenrte L?g«rf«h'9^«»^ P-tentan- 
Ein ahnliches Verf ahren zur Herstellung von Potetermatenal.en wird in der •»P«"!«ehB"J*}f 
meldung 55-3404 beschrieben. Die Herstellung der Polstermatenal.en '"^^.^ler Juwh U^^^^ 

zuM eines NCO-PrSpolymers mlt einem stochiometrischen OberschuB an Wasser. Die nach dieser 
Sh?a taSeSen P'^s^ermateri^ gaben aber ebanfalls relativ rasch wieder Wasser abwodurch 
sie au^MSuen und ihre Ausgangseigenschaftan vorlieren. Dieser ProzeB laBt sich ebenfalls durch 
!i«n^toXS nidit v^^^^^ Polstermaterielien nur eine 

h.^lSe Lrfi^sdLe^ an diesen Materialien Ist auBerdem ihre durch den Wasser- 

StffiiiSShoie .iS^^^ Korperwarme von Patienten beim Kontakt mit dle«,n 

M««lSn£hr rasch abgafuhrt wird, erzeugen sie bei der Verwendung als Polstermatenalien em 

venvendeten Gele in ihren Eigenschaften wenig variieibar sind. Es st deshalb schwieng, ihr Eigen 
schaftsblld an den lewoiligerfordeilichenAnwendungsrweck optimal anzupassen. 

fowurde nun gefunden. da& man Gel-Polster zur Vermeidung von Oekubmis. d.e *o erwahnten 
NachteHe nIcht aufweisen. weich und tiotzdem elastisch sind und deren nrjechanische Eigenschaften 
KStenGrelT^ri^^^ 

derMolekulargewichtsbereiches 1000-12000 und Pol^ooyanaten -^J* 

Umhullung versieht. Der Ausdruck Gel soli dabei mehr die physikd«che Bea^»f*enheit dw gelee 
oZ aaltertartiaen Endproduktes beschreiben. als den exakten polymerphysikal.schen Aufbau ent- 
'^iSl^^^.S^r^pL^^^ der Kolloldchemie Ober ^'^^ 

aber nicht ausgeschlossen werden, dafi die neuartigen Gele m manchen Firtlen den gleichen "wnose 
nen aSu besiuen, wie man Ihn heute den Gelen allgemein «««h"»«bt. A h.. daB durch «««^hche 
Sder u"be««*ussige Polyole des Molekulargewlchtsbereiches 1000-12000 gequollone. mehr oder 

vvenigerstarkverzweigte Polymemetzwerkeaus Po«y»"eth8n voriiegen. ^ 

Als Pohrtirethan-Gele auf Basis von Polyolen des Molekulargewlchtsbereiches lOTO-lZOOQ una 
Polvbi^Sn im Sinne der vorliegenden Erfin werden solche MateriaUen 9elart|g« Kon»«tenz 
KchS dte ein Oder mahrere Polyole des Molekulargewichtsbereiches 1000-12 000 als kohSren- 
terDSoismta^emhah^^ in dem ein polymeres. fiber Urethanbindungen kovalent verknupftes 

dle^rM2^2e%"S Rollltuhlkiss n. A7-o»>ils 

werden konn n, best hand aus einem Gel. das mit einer flexiblen, elastischen Umhullung versehen isi, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gel aus 
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15-62 Gew.-%. bevorzugt 20-57 Gew.-%, besonders bevorzugt 25-47 Gew.-^. bezogen auf di 



(3) 



•iiimmaaus (11 iind (21. oinerhochmolekularen Matrix ond 

m L M Gew % bovoLgt 80 43 Gew.-«M.. besonders bevonimt 75- 63 Gew.^. be^ogen au d.e 
^ ^ fumme aTs (l)'u.^^2Teines in dor Matrix durch Nebenvalenzl»r4ft fes. gebundenen flUssigen 

?-KrrxtnSfd?^^^^^^^^ 

aufaebautist.wobei „ . . . 

a) die hochmolelculare Matrix einkovalentvometztesPolyurethanund 

b d^ flSe Dispersionsmlnel eine oder mehrere PolyhydroxyWerbindungen '«'t emern Mole- 
' n-ischen 1000 und 12 000. vorzugsweise zwischen 1700 und 6000, und emer 

OH atTScten 20 und 112, vorzugsweise zwischen 28 und 84. besondew bevorajgl zw.- 
Sle7» ^d » 1st. wobei das Oispersionsmittel im wesentlichen keine Hydrox»h«rb.ndun- 
gen miteinein Molokulargewlcht unter800. vorzugsweise unter 1000. enthSlt. 

wobei das Produkt der FunktionalitSten der polyurethanbildenden Komponenten mindestens 52 be- 

«ine kovalentternettten Polyurethanmatrix und einem darin fest (d. h. ohne d.e Gefahr ernes storen- 
den Aurcl^tars)Sb^^ Polyol aufgebaut sind. wenn die mitelnandor ••«8'«'r*«' 

^ bnTpowXmponenten eine gewisse Mindesthinktlonalitet aufweisen und wenn das Polyol m 
SesSiclirfroTvon Anteilen mi? einer OH-Zahl von mehr als 112 bzw. e.nem Molekulargewcht 

""n*trfi!l^«^?maB zu verwendenden Gale konnen. wie schon erw8hni, Qberraschenderwelse 

uiiiuM h«rnft<itfiiit werdon sofern die polyurethanbildenden Komponenten (leooyanai 

u^TH^ySiSverbSu^'^^^^^^^^^^ 

dteaTderPolvurethanchemleansichbekanntenflussigenOH-Prapolymere. 

iralloeSen mOssen die polyurethanbildenden Komponenten urn so h8herfunkt.onoll sein. je 
. Trf!o?H^T«<^inatkrnzahl lie wobei es uberraschenderweise im wesentlichen gleichgultig ist. 
niedriger die OH-Gruppen aufweist. Im Falls der Verwendung 

I'SeSS^on XSit ^ri^^^^^^^^ ^" beachten d.R die 

stem, welches dadurch gekennzeichnet ist dafi man eine Mwchung aus ^ 
d) Ks d« Pojjurethanchemie an sich bokannten Full- und ZusaustoHen. 
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also aehrfest im G I gebunden. Durch geeignete Auswahl der Mischungspartner k'nnen Gele erhalt n 
werden, bei denen ein Abgabe des Dispereionsmlttels atich bei Temperaturen von 50-100" C nicht 
rfolgt-'lnfolge der Unloslichkeit in DMF kann man dav n ausgehen, da& die Polym rketten in den 
erfindungsg mSRenGel nmindest ns tellweise koval ntv metzt sind. wdhr nd der restliche Teil der 

5 Polvmerketten uber Nebenvalenzkrifte und mechanische Verschlaufungen gebunden ist 

Das bzw. die Polyole erfullen, wie erifiutert. neben ihrer Funktion als Aufbaukomponente fur die 
Polyurethanmatrix zusStzllch noch die Rolle des Dlspersionsmittels. Bei den erfindung$gennfi& zu 
verwendenden hohermolekularen Polyolen handelt es sich vorzugsweise urn die in der Polyurethan- 
chemie an sich bekanntan. bei Raumtemperatur flussigen Polyhydroxy-polyester. -polyether, -poiy- 

10 thioether, -polyacetale, -polycarbonate oder -polyesteramide des oben angegebenen Molekularge- 
wichtsbereiches. , ^ „ j 

Die in Frage kommenden Hydroxylgruppan aufweisenden Polyester stnd z. B. Umsetzungsprodukte 
von mehrwertigen, vorzugsweise zweiwertigen und gegebenenfallszusatzlich dreiwertigen Alkoholen 
mit mehrwortigen', vorzugsweise zweiwertigen CarbonsSuren. Anstelle der freien PolycarbonsSure 

tS konnen auch die entsprechenden Polycarbonsaureanhydride oder entsprechende Polycarbonsauree- 
ster von niedrigen Alkoholen oder deren Gemische zur Herstellung der Polyester verwendet werden. 
Die Polycarbonsauren konnen aliphatischer. cycloaliphatischor, aromatischer und/oder heterocycii- 
scher Natur sein und gegebenenfails. z. B. durch Halogenatome, substituiert und/oder ungesattigt 
sein. 

20 Als Beispiele fur sotohe Carbonsauren und deren Derivate seien genannt: 

Bemsteinsaure, Adipinsaure, Korksiure. Azelainsaure. Sebacinsaure. Phthalsaure. Isophthalsaure. 
Trimellttsiure, PhthalsSureanhydrid. Tetrahydrophthalsaureanhydrid, Hexahydrophthalsaureanh- 
ydrld^TetrachlorphthaWureanhydrid.EndomethylentetrahydrophthalsaurBanhydrid. Glutarsiureanh- 
ydrid, MaleinsSure, Moleinsiureanhydrid. Fumarsaure. dimerisierte und trimerisierte ungesattigte 
25 Fettsiuren gegebenenfails in Mischung mit monomeren ungesattigten Fettsauren. wie Olsaure; Tere- 
phthalsSuredimethylester und Terephthalsfiure-bls-glykolester. Als mehrwertige Alkohole kommen 
z B. Ethylenglykol. Propyienglyko|.(l,2) und -(1,3). Butylenglykol-(1A) und Hexandiolk.(l,6), 
Octandio!-(1,8), Neopentylglykol, 1,4.Bis-hydroxymethylcyclohexan, a-MethyUnS-propandiol. Glyce- 
rin Trimethylolpropan. Hex8ntrlol-(1.2,6). Butantriol-(U,4), Trimethyloleitian, Pentaerythrit. Chlnit, 
30 Mannit und Sorbit Formit, Methylglykosid, femer Diethylenglykol. Triethylenglykol, Tetraethylengly- 
kol und hohere Polyethylenglykole, Dipropylenglykol und hdhere Polypropylenglykole sowie Dibuty- 
lenglykol und hdhere Polybutylenglykole in Frage, Die Polyester kSnnen antellig endstandige Carbox- 
ylgruppen aufweisen. Auch Polyester aus Lactonen, z. B. f-Caprolactoan. oder aus HydroxycarbonsSu- 
ren. z. B. fl>-HydroxycapronsSure, sind einsetzbar. 
S5 Auch die erfindungsgemaB in Frage kommenden, mindestens zwei. in der Regel zwei bis acht. 
vorzugsweise zwei bis drel Hydroxylgruppen aufweisenden Polyether sind solche der an sich bekann- 
ten Art und werden z. B. durch Polymerisation von Epoxiden wie Ethylenoxid. Propylenoxid. Butylen- 
oxid Tetrahydrofuran, Styroloxid oder Eptchlorhydrin mit sich selbst, z, B. in Gegenwart von Lewis-Ka- 
talysaloren wie BF3, oder durch Aniagerung dieser Epoxide, vorzugsweise von Ethylenoxid und Propy- 
40 lenoxid gegebenenfails im Gemisch oder nacheinander, an Startkomponenten mit reaktionsfahigen 
Wasserstoffatomen. wie Wasser» Alkohole. Ammoniak oder Amine, z, B. Ethylenglykol. Propylengly- 
kol-(1 3) Oder -(1,2), Trimethylolpropan. Glycerin, Sorbit, 4,4'-Dihydroxy-diphenylpropan, Anihn, Eth- 
anolamin oder Ethylendiamin hergestellt. Auch Sucrosepolyether, wie sie z. B. in den DE-Auslege- 
schrlften 1 176 358 und 1064938 beschrieben werden, sowie auf Formit oder Formose gestartete 
4S Polyether (DE-Offenlegungsschriftan 2 639 083 bzw. 2 737 951), kommen erfindungsgemSR in Frage. 
Vieiftch sind solche Polyether bevorzugt, die uberwiegend (bis zu 90 Gew.-%. bezogen auf Bile 
vorhandenen OH-Gruppen im Polyether) primare OH-Gruppen aufweisen. Auch OH-Gruppen aufwei- 
sendePolybutadleneslnderflndungsgemaftgeelgnet. . . 

Umer den Polytbioethem seinen insbesondere die Kondensationsprodukto von Thiodiglykol mit 
SO sich selbst und/oder mit andaran Glykolen, Dicarbonsauren. Formaldehyd, Aminocarbonsauren oder 
Aminoalkoholen angefuhrt. Je nach den Co-Komponenten handelt es sich bei den Produkten z. B, urn 
Polythlomischether,PolythloetheresteroderPolythioetheresteramide. 

Als Polyacetale kommen z. B. die aus Glykolen, wie Diethylenglykol, Triethylenglykol, 4,4 Dioxeth- 
oxydiphenyldimethylmethan, Hexandiol und Formaldehyd herstellbaren Verbindungen m Frage Auch 
SS durch Polymerisation cyclischer Acetale wie z. B. Trioxan (Oe-Offenlegungsschrift 1 684 128) lassen 
sich erfindungsgemiR geeignete Polyacetale herstellen. , ^ . . * • 

Als Hydroxylgruppen aufweisende Polycarbonate kommen solche der an sich bekannten Art m 
Betracht, die z. B. durch Umsetzung von Diolen wie Propandiol-(1,3), Butandiol-(1,4) und/oder Hexan- 
diol-(l,6). Diethylenglykol. Triethylenglykol. Tetraethylenglykol Oder Thiodiglykol "™»*^8'Vwa*ona- 
60 ten, z. B. Diphenylcarbonat, oder Phosgen hergestellt werden konnen (DE-Auslegeschnften 1 634 080. 
1 915 908 und 2 221 751 ; DE-Offenlegungsschrift 2 605 024). 

2u den Polyesteramiden und Polyamid n zfihlen z, B- die aus mehrwertlgen gesSttigten oder unge- 
sattigten Carbonsauren bzw, deren Anhydriden und mehrwertigen. gesattigten od r ungesattigten 
Aminoalkoholen, Diaminen, Polyaminen und deren Mischungen gewonnenen, vorwiegend linearen 
6S Kondensate. 
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Auch b reits Urethan- oder Hamatoffgruppen enthaltende Polyhydroxylverbindungen sowie gege- 
benenfalls modtf izierte naturlich Polyole, wi Rizinusoi. sind verwendbar. 

Erfindungsg m&& k6nnen gegebenenfalls auch P lyhydr xytverblndungen eingesetzt w rden^ in 
welchen hochmolekulare Polyaddukt bzw. Polykondonsate od r Polymerisate in f mdisp rser oder 
geldster Form enthalten sind. Derartige Polyhydroxylverbindungen warden z. B. erhalten, wenn man 5 
Potyaddltionsreaktlonen {z, B. Umsetzungen iwischen Polylsocyanaten und aminofunktionellen Ver- 
bindungen) bzw. Polykondensationsreaktionen (z. B. zwischan Formaldehyd und Phenolen und/oder 
Aminen) in situ in den obengenannten, Hydroxylgruppen aufweisenden Verbindungen ablaufen Idftt. 
Derartige Verfahren sind belspielswelse In den DE-Auslegeschriften 1 168 075 und 1 200 142 sowie den 
DE-Offenlegungsschriften 2324 134. 2423984, 2612 385, 2513815, 2550 796, 2550 797. 2550 833, 10 

2 550 862, 2 633 293 und 2 639 254 beschrieben. Es ist aber auch mogtich. gema& US-Patentschrift 

3 869413 bzw. OE-Offenlegungsschrift 2 550860 eine fertlge wdadge Polymerdispersion mit einer 
Polyhydroxylverbindung zu vermischen und anschlie&end aus dem Gemisch das Wasser zu entfernon. 

Auch durch Vinyl polymerisate modifizierte Polyhydroxylverbindungen. wie sie z, B. durch Polymeri- 
sation von Styrol und Acrylnitril in Gegenwart von Polyethern (US-Patentschriften 3 383 351. 3 304 273. 15 
3 523 093. 3110695: DE-Auslegeschrlft 1 152 536) oder Polycarbonatpolyolen (DE-Patentschrift 
1 769 795; US-Patentschrift 3 637 909) erhalten werdan. sind fQr das erfindungsgemaRe Verfahren 
geeignet Bei Verwendung von Polyetherpolyolen. welche gemaft den OE-Offenlegungsschriften 
2442101. 2 644 922 und 2 646141 durch Pfropf polymerisation mIt VInytphosphonsSureestern sowie 
gegebenenfalls (Meth)acrylnitnl. (Meth)acrylamld oder OH-funktionellen (Methjacrylsaureestem mo- 20 
difiziert wurden. erhalt man Qele von besonderer Flammwidrigkeit. 

Vertreter der genannten. erfindungsgema& zu verwendenden Verbindungen sind z. B. in High Poly- 
mers. Vol. XVI. »Polyurethanes. Chemistry and Technologyc. verfa&t von Saunders-Friach. Interscien- 
ce Publishers. New York, London. Band I. 1962. Seiten 32—42 und Seiton 44-54. und Band II. 1964. 
Seiten 5-6 und 198-199, sowie im Kunststoff-Handbuch. Band VII, Vieweg^Hochtlen. Car1>Hanser- 2S 
Verlag, Munchen. 1886. z. 8. auf den Seiten 45-71, beachrleben. Setbstveratftndltch konnen Mischun< 
gen der obengenannten Verbindungen, z. B. Mischungen von Polyethern und Polyesftem, eingesetzt 
werden. 

Bevorzugt werden erfindungsgemfia die In der Polyurethan-Cttemie an eich bekannten Polyhydrox- 
ypolyether der genannten Art mit 2 bis 4. beaonders bevorzugt 3 Hydroxylgruppen pro Molekul als 30 
hohermolekulares Polyol eingesetzt. Besonders bevorzugt sind dabei. gegebenenfalls als Abmisch- 
komponente mit anderen Polyethem, solche, die zumlndest endstdndig Ethylenoxideinheiten und 
damit primare Hydroxylgruppen aufweisen. Der Antell an Ethylenoxidsequenzen im Polyether betrSgt 
dabei vorzugsweise mindestens 15 Qew.-%. besonders bevorzugt mindestens 20 Gew.-%. 

Fur die Herstellung der erfindungsgemSften Gele werden femer aliphatische, cyctoaliphatlsche. 3S 
araliphatische. aromatische und hetarocyclische Polyisocyanate eingesetzt, wie sie z. B. von W. Sief- 
ken in Justus Liebigs Annalen der Chemie. 562, Seiten 75 bis 136, beschrieben werden, beispielsweise 
solche der Formel 

a(NCO)„ 40 

in der 

m » 2 —4, vorzugsweise 2. und 

a einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2— 18, vorzugsweise 6—10 C-Atomen, 

einen cydoaliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 4—1 5« vorzugsweise 5—10 C-Atomen, ^ 
einen aromatischen Kohlenwasserstoffrest mit 6-15, vorzugsweise 6—13 C-Atomen, oder 
einen araliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 8- 1 5. vorzugsweise 8-13 C-Atomen. 

bedeuten. z. B. Ethylan-diisocyanat. 1,4-Tetramethylendilsocyanat, 1,6-Hexamethylendiisocyanat. 
1,12-Dodecandiisocyanat. Cyclobutan-1.3-diisocyanat. Cyciohexan-1.3- und -1.4-diisocyanat sowie be- 
liebige Gemische dieser Isomeren. Msocyanato-3.3.5-trimethyl-5-isocyanatomethyl-cyclohexan (DE- 50 
Auslegeschrift 1 202 785, US-Patentschrift 3 401 190). 2.4- und 2.6-Hexahydrotoluylendilsocyanat sowie 
beliebige Gemische dieser Isomeren. Hexahydro-1,3- und/oder -1.4-phenylen-diisocyanat, Perhydro- 
2,4'- und/oder -4.4'-diphenylmethan-dilsocyanat, 1.3- und 1,4-Phenylendiisocyanat 2,4- und 2.6-ToIuy- 
lendiisocyanat sowie beliebige Gemische dieser Isomeren, Diphenylmethan-2,4'- und/oder -4,4'-dliso- 
cyanat, Naphthylen-1 ,5-diisocyanat. S5 

Ferner kommen beispielsweise erfindungsgemaS in Frage: 
Trlphenylmethan-4.4'.4''-triisocyanat, Polyphenyl-polymethylen-polylsocyanate. wie sie durch Anllln- 
Formaldehyd-Kondensation und anschlieBende Phosgenierung erhalten und z. B. in den GB-Patent- 
schriften 874 430 und 848 671 beschrieben werden. m- und p-lsocyanatophenylsuHonyl-isocyanate 
gemd& der US-Patentschrift 3 277 138. beschrieben werden, Carbodllmidgruppen aufwelsende Polyl- 60 
socyanate, wie sie in dor DE-Patentschrift 1 092007 (US-Patentschrift 3 152 162) sowie In den DE-Of- 
fenlegungsschriften 2 504 400. 2 537 685 und 2 552350 beschrieben werden. Norboman-Diisocyanate 
gema& US-Patentschrift 3 492 330. Allophanatgruppen aufweisende Polyisocyanate. wie si z. B. In der 
GB Patentschrift 994890. der BE Patentschrift 761 626 und der NL-Patentanmeldung 7102524 be- 
schrieben werden. Isocyanuratgrupp n aufw isend Polyisocyanate, wi sie z. B. in der US-Patent- OS 
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schrift 3 001 973, in den DE-Patentschriften 1 022 789, 1 222 067 und 1 027 394 sowie in den DE-Offenle- 
gungsschriften 1 929 034 und 2 004 048 beschrieben warden. Urethangruppen aufweisende Poiyisocy- 
anate, wi sie z. B. in der BE-Patantschrift 752 261 oder in den US<Patentschrtften 3394164 und 
3644457 beschri b n werden, acylieito Harnstoffgruppen aufw isend Polyisocyanate gema& der 
5 DE-Patentschrfft 1 230 778. Biuretgruppen aufweisende Polyisocyanate, wie sie z. B. in den US-Patent- 
schriften 3 124 608, 3 201 372 und 3 124 605 sowie in der GB-Patentschrift 889 050 beschrieben werden, 
durch Telomerisationsreaktionen hergestelite Polyisocyanate. wie sie z. B. in der US-Patentschrift 
3 654 106 beschrieben werden, Estergruppen aufweisende Polyisocyanate. wie sie 2. B. in den GB-Pa- 
tentschriften 965474 und 1072956. in der US-Patentschrift 3567 763 und in der DE-Patentschrift 

to 1 231 688 genannt warden. Umsetzungsprodukte der obengenannten Isocyanate mit Aoetalen gemdS 
der DE-Patentschrift 1 072 385 und polymere Fettsaureester enthattende Polyisocyanate gemaft der 
US-Patentschrift 3 455 883. 

Es 1st auch mogiich. die bei der technischen Isocyanatherstellung anfallenden. Isocyanatgruppen 
aufweisenden DestillationsruckstSnde. gegebenenfalls geldst in einem oder mehreren der vorgenann- 

rs ten Polyisocyanate, einzusetzen. Femer ist es mogiich. beliebige Mischungen der vorgenannten Polyi- 
socyanate zu verwenden. 

Bevorzugte Isocyanate sind z. B. das 2.4- und 2.6-Toluytendiisocyanat sowie beliebige Gemische 
dieser Isomeren, Polyphenyl-polymethylen-polyisocyanate, wie sie durch Anilin-Formaldehyd-Kon- 
densation und anschlieSende Phosgenierung hergestellt werden und Carbodiimldgruppen. Urethan- 

20 gnippen. Atlophanatgruppen, Isocyanatgruppen. Harnstoffgruppen oder Biuretgruppen aufweisende 
Polyisocyanate. 

Besonders bevorzugte Polyisocyanate sindz. B. biuretisiertes oder trimerisiertes 1.6-Hexamethylen> 
dlisocyanat sowie NCO-Gruppen-haltigo Aniagerungsprodukte an kurz- oder langkettige Polyole so- 
wie Mischungen dieser Isocyanate. 

25 Der Gehatt an Di- und/odar Polyisocyanaten in den erfindungsgemafien gelbildenden Mischungen 
betrfigt 1 —20 Gew.-%» vorzugswelse 2—15 Gew.-^^, bezogen auf das Gesamtgewicht der Mtschung. 

Die an sich langsann ablaufende Gelbildungsreaktion kann durch Zusatz von Katalysatoren be- 
schleunigt werden. Dabei kdnnen die an sich bekannten. <fie Reaktion zwischen Hydroxyl- und Isocy- 
anatgruppen beschleunlgenden Katalysatoren verwendet werden. z. B. tertidre Amine, wie Triethyla- 

30 min. Tributylamin. N-Methyl-morphotin. N-Ethyl-morphdin. N-Cocomorpholin, N.N.N'.N'-Tetrame- 
thyl-ethylendiamin. 1.4-Diaza-bicyclo-(2,2,2)*octan. N-Mathyl-N'-dimethylaminoethyl-piperazln. N.N- 
Dimethylbenzylamin, Bi$-(N.N-diethytaminoethyl)-adipat N.N-DlmethylbenzylamIn, Pentamethyldiet- 
hylentriamin, N.N-Dimethylcyclohexylamin, N,N.N'.N'-Tetramethyl-1.3-butBndiamin. N.N-Dimethyl-/^ 
phenylethytamin, 1,2-Dimethyllmidazol, 2-MethylimidazoL Als Katalysatoren kommen auch an sich 

35 bekannte Mannlchbasen aus sekunddren Aminen, wie DImethylamln. und Aldehyden. vorzugswelse 
Formaldehyd. oder Ketonen. wie Aceton, Methylethylketon oder Cyclohexanon, und Phenolen. wie 
Phenol, Nonylphenoi oder Bisphenol, in Frage, 

Als Katalysatoren koimmen ferner Silaamlne mit Kohlenstoff-Silizium-Btndungen. wie sie z. B. in der 
deutschen Patentschrtft 1 229 290 (entspreohend der amerikanischen Patentachrift 3 620 984) beschrie- 

40 ben ist. In Frage. z. B. 2,2.4-Trimethyl-2-sllamorpholln und 1 .3-Diethy1-aminomethyMetramethyl-disilo- 
xan. 

Als Katalysatoren kommen auch stickstoffhaltlge Basen wie Tetraalkylammoniumhydroxide. ferner 
Alkalihydroxide wie Natriumhydroxid. Aikaliphenolate wie Natriumphenolat oder Alkalialkoholate wie 
Natriummethylat in Betracht. Auch Hexahydrotriazine kdnnen als Katalysatoren eingesetzt werden. 
45 Erfindungsgemaft kdnnen auch organische Metaltverbindungen, insbesondere organische Zlnnver- 
bindungen, als Katalysatoren verwendet werden. Als organische rinnverbindungen kommen vorzugs- 
welse Zinn(ll)-salze von Carbonsiuren wie Zinn(ll)-acetat. Zlnn(ll)-octoat. Zinn(ll)-ethylhexoat und 
Zinn(ll)-laurat und die Zinn(IV)-Verblndungen. z. B. Dibutylzinnoxid. Dibutylzinnchlorid, Dibutylzinna- 
cetat. Dibutylzinndilaurat. Dibutylztnnmaleat oder Dioctylzinnacetat In Betracht Selbstverstandlich 
SO konnen alle obengenannten Katalysatoren als Gemische eingesetzt werden. 

Weitere Vertreter von erfindungsgemift zu verwendenden Katalysatoren sowie Einzolheiten uber 
die Wirtiungswelse der Katalysatoren sind im Kunststoff-Handbuch Band VII. herausgegeben von 
Vieweg und Hdchtlen. Carl-Hanser-Verlag. MQnchen 1966, z. B. auf den Seiten 96-102 beschrieben. 
Die Katalysatoren werden vorzugswelse in einer Menge zwischen 0,1 bis 10 Gew.-%. bezogen auf 
55 das Gesamtgewteht des Gels, eingesetzt. 

Als in den erfindungsgem88en Gelen gegebenenfalls enthaltene Full- und Zusatzstoffe sind die in 
der Polyurethan-Chemie an sich bekannten Stoffe zu verstehen. wie z. B. Fullstoffe und Kurzfasern auf 
organischer oder anorgantscher Basis, Metallpuh^er, firbende Agentlen wie Farbstoffe und Farbpig- 
mente. wasserbindende Mittel. oberflachenaktive Substanzen, Flammschutzmittel oder ftussige 
60 Streckmittel, wie Substanzen mit eInem Siedepunkt von uber 150'*C. sowie Weichmachungsmlttel. 
wie sie Gblicherweise Polymeren wie Polyvlnylchlorid zur Hdrteverringerung zugesetzt werden. 

Als anorganische Fullstoffe seien z, B, Schwerspat, Kreide, Gips, Kieserit. Soda. Titandioxid, Quarz- 
sand. Kaolin, Ru& und Mikr glaskugein genannt. Von den organischen Fullstoffen konnen z. B. Pulver 
auf Basis von Polystyr I. Polyvlnylchlorid, Hamstoff-F rmaldehyd und Polyhydrazodlcarbonamid (z. B. 
65 aus Hydrazin/Toluyl ndiisocyanat) ing s tztw rden. Dabei kdnnen z. B. das Hamstoff-Formaldehyd- 
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harz Oder das Polyhydrazodicarbonamid direkt In dem fur die Gelbildung zu veiwendenden Polyol, wie 
z. B. Polyether.hergestelHwordensein. . w l. • • 

Als Kurrfasem kommen z. B. Glasfasern von 0.1 -1 cm Lange od r Fasern organisch r Herkunft. wie 
z B Polyester- oder Polyamidfasem. infrage, Metallpulver, wie z. B. Eisen- oder Kupf orpulver. konnen 
ebenfalls bel der Gelbildung mltv rw ndet warden. Urn den erfindungsgemaBen Gelen die gewunsch- 
te Farbung ru verleihen. konnen die bei der EInf Srbung von Polyurethanen an sich bekannten Farbstof 
fe Oder Farbpigmente auf organischer oder anorganischer Basis verwendet werden. wie z. B. Eisen- 
oxid- Oder Chromoxidplgmente. Pigmente auf Phthalocyanln- oder Monoazo-Basls. Das bevorzugte 
wasserbindende Mittel ist Zeolith. Als oberfiachenaktive Substanzen seien z. B. Cellulosepulver, Aktlv- 
kohle, Kieselsaurepraparate und Chrysotil-Asbest genannt * . « - . 

Als Flammschumnittel kdnnen 2. B. Natrium-polymetaphosphate zugesetzt werden. Als flussige 
Streckmlttel kdnnen beispielsweise alkyi-. alkoxy- oder halogenaubstituierte aromatlsche Verblndun- 
gen wie Dodecylbenzoi, m-Dipropoxylbenzol oder o-Dichlorbenzol. halogenierte aliphatische Verbin- 
dungen wie chlorlerte Parafflne. organische Carbonate wie Propylencarbonat, Carbonsfiureester wie 
Dioctylphthalat oder Dodecylsulfonsfiureester oder organische Phosphorverblndungen, wie Trlkresyl- 
phosphat, verwendet werden. 

Als Weichmachermittel seien beispielsweise Ester von mehrwertigen, vorzugsweise zweivi^rtigen, 
Carbonsiuren mit einwertigen Alkoholen genannt. Belspiele fOr aolche Polycarbonsauren slnd: Bern- 
steinsaure IsophthalsSure, Trimellitaaure. Phthalsfiureanhydrid, Tetra- und Hexahydrophthalsdure- 
anhydrid. kndomethylentetrahydrophthalsiureanhydrtd. Glutarsaureanhydrid. Malelnsfiureanhydrid, 
Fumarsaure. dimere und irimere FettsSuren wie 6ls4ure, gegebenenfalls in Mischung mIt monomeren 
Feltsauren Als elnwertige Alkohole kommen verzweigte und unverzweigte aliphatische Alkohole mit 
1 -20 Kohlenstoffatomen, vwe Methanol. Ethanol, Propanol. Isopropanol. n-Butanol, sek-Butanol, 
tert -Butanol, die verschiedenen leomeren des Pentylalkohols, Hexylalkohols, Oclylalkohols (z. B. 2-Et- 
hyi.Hexanol) Nonylalkohols, DecycUilkohols, Laurylalkohols. Myristylalkohols. Cetylalkohols, Steary- 25 
lalkohols sovvie die naturlich vorkommenden oder durch Hydrierung naturiich vorkommendar Carbon- 
sauren erhahlichen Fett- und Wachsalkohole In Frage. Cycloaliphatische Alkohole sind beispielsv^ise 
Cyclohexanol und dessen Homologe, EInsetzbar slnd auch aromatlsche Hydroxylverblndungen wie 
Phenol Kresol, Thymol. Carvacrol. Benzylalkohol und Phenylethanol. 

Als Weichmachermittel kommen welter Ester der obengenannten verzweigten und unverzwetgten 30 
aliphatischen. cycloaliphotischen und aromatlschen Alkohole mit PhosphorsSure In Frage. Gegebe- 
nenfalls kdnnen auch Phosphorsaureester mit halogenierten Alkoholen, z. B. Trichlorethylphosphat 
eingesetzt werden. In diesem Fall kann noch eine rusatzliche flammhemmende Ausrustung der erfin- 
dungsgamd&en Gele erzielt werden. SelbstverstSndllch k6nnen auch gemischte Ester der obenge- 
nannten Alkohole und Carbonsiuren eingesetzt werden. ^ . u ^ . u ^ 

Auch sogenannte polymere Welchmacher konnen verwendet werden. Solche handelsublichen 
polymeren Weichmacher aind z. B. Polyester der Adipin-, Sebacin- oder PhthalsSure. 

Weiter sind Alkylsulfonsiureester des Phenols, z. B, Parafflnsulfonsaurephenylester. ats Weichma- 
chungsmittel verwendbar. . . - « ^ -« 

Der Gehalt an Fullstoffon. Streckmittein und/oder Weichmachungsmhtel in den erfindungsgema& 40 
2u verwendenden Gelen kann bis zu 50 Gew.-%. bezogen auf das Gesamtgewicht des Gels, betragen. 

Die Umsetzung zur Herstellung der erfindungsgemaa verwendeten Polyurethan-Gele erfolgt vor- 
zugsweise bei Raumtemperatur. Zur Erhdhung der Reaktionsgeschwindlgkeit kann jedoch die Reak- 
tionstemperatur bis auf 100"C gesteigert werden. Eine weKere Erhdhung der Reaktionstemperatur Ist 
zwar moglich, aber wenig sinnvoll. da die dann sehr rasch einsetzende Reaktion eine Handhabung der 4$ 
erf indungsgemSBen gelbildenden Masse erschwert, wobel die Geffahr der Bildung von Inhomogenila* 

ten gegeben ist. ... v . • • - . ^ 

Wenn andererseits aus bestimmten Grunden eine nur langsam ablaufende Gelreaktion gewunscht 
wird kann die Reaktionstemperatur in beliebiger Weise bis zum Stockpunkt der Reaktionskomponen- 
ten gesenkt werden. In den meisten Fftllen wird jedoch bei einer Temperatur von 0°C bereita eine SO 
genugend langsame Reaktion erzielt. . ^ ^ . . ^ ... ^ . ^ . 

Die Herstellung der erflndungsgemdS zu verwendenden Gele kann auf verschiedene Weise erfol- 

gen. 

Man kann nach dem one-shot- oder den Prepolymer-Verfahren erbeiten. Belm one-shot-Verfahren 
werden atle Komponenten, d. h. Polyole, Di- und/oder Polylsocyanate. Katalysator und gegebenenfalls 55 
Full- und Zusatzstoffe auf einmal zusammengegeben und intensh^ miteinander vermischt. 

Beim Prepolymer-Verfahren sind zwei Arbeitsweisen moglich. Entweder stelit man zunachst ein 
Isocyanat-Prepolymer her, indem man einen entsprechenden Anteil der Potyolmenge mit der gesam- 
ten fur die Gelbildung vorgesehenen Isocyanatmenge umsetzt. und f ugt dann dem erhaltenen Prepo- 
lymer die restliche Menge an Polyol sowie gegebenenfalls Full- und Zusatzstoffen zu und mischt &> 
intensiv. Oder man setzt die gesamte. fur die Gelbildung vorgesehene Menge an Polyol mit einem Teil 
der Isocyanatmenge zu einem Hydroxyl-Prepolymer urn und mischt anschlie&end die restliche Menge 

anlsocyanatzu. ...... ^ i. . w 

Eine erfindungsgema& besonders vorteilhafte Arbeitsweise ist eine Vanante aus dem one-shot-Ver- 
fahren und dem Hydroxyl-Prepolymer-Verfahren. Hierbei werd n das Polyol bzw. Polyolgemisch, 65 
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gegebenenfalls die Full- und Zusaustoff . der Katalyaat r und zw i verachi den Diisocyanate m 
einem SchuS zusammengeoeben und intensiv vermtscht, wobei ein Oiisocyanat aromatischer und ein 
Diisocyanat aliphatlscher Basis ist. Man kann davon ausg hen, da& durch die stark unterschiedlich 
Reaktivitatd rb id n Diisocyanate zunachst ein Hydroxy! prepolvm r entsteht^ das s dann innerhalb 

S V n Minuten mit d m and ren Oiisocyanat unter Gelbildung reagiert Es werden Gele mit b sonders 
hoher Zihigkeit erhalten. 

Bei diesen Verf ahrensweisen kann die Fdrdorung, Oosierung und Mischung der Einzelkomponenten 
Oder Komponentengemischen mit den fur den Fachmann In der Polyurethan-Chentie an sich bekann- 
ten Vonichtungen erfolgen. 

W Fur den Fachmann besonders Qberraschend ist es. daS auch bei retativ niedrigen Isocyanatkennzah- 
len (z, B. 30) und einer Polyolkomponente mit einheitlich reektiven OH-Gruppen (so daK keine selektive 
Reaktion eines Tells der Polyolkomponente mit dem Polyisocyanat zu erwarten ist) Gele mit einer 
hochmolekularen, vernetzten, in DMF unldslichen Matrix und nicht blo& durch Urethangruppen modifi- 
zierteflQsaige Polyole (OH-Prdpoly mere) erhalten werden. 

15 Die erfindungsgemfiS verwendeten Gele sind im ausgeharteten Zustand formbestandige, defer- 
mierbar elaetische Kdrper. Die Konsistenz ISftt sich durch Wahl der Ausgangskomponenten und deren 
Einsatzmengen in weiten Grencen vertieren. Bevorzugt werden iedoch aolche Gele eingesetzt, die eine 
weiche, etwas klebrige. gallertartige Konsistenz besiUen. Diese Konsistenz wird mit den beschriebe- 
nen Ausgangskomponenten und Einsatzmengen erreicht. Nach Aufhoren der deformierenden Kraft 

20 gehen die erfindungsgemdft verwendeten Gele in ihren Ausgangszustand zuriick. 

Die Eigenschaft der erfindungsgerndft verwendeten Gele, unter Druck zu deformieren^ macht sie 
besonders geeignet f Or ihren Einsatz als Dekubitus verhinderncto Polster. 

Nach der allgemeingultigen Lehrmeinung in der Medizin wird Dekubitus unter anderem dann her- 
vorgerufen, wenn der Auflagedruck einzelner Korperpartien den kapillaren Druck tangere Zeit uber- 

25 steigt und es dadurch bedingt zu einer Stfirung im Hautstoffwechsel kommt. Insbesondere l>ci bettl3- 
gerigen und vor allem bei bewegungsunfahigen Patienten wird dieser Zustand bereits nach relativ 
kurzerZeit erreicht. 

Die erfindungsgema&en Polster sind nun in der Lage, unter dem Auflagedruck einer darauf liegen- 
den. sltzenden oder stehenden Person sich so zu verformen. daft die entsprechende Korperpartie so 

50 umfiossen wird, daB der betreffende Korperteil praktisch im koharenten Dispersionsmittel schwimmt. 
Auf diese Weise wird der Auflagedruck gleichma&ig uber die gesamte BerDhrungsflache verteilt und 
insbesondere an hervorstehenden Korperteilen so weit reduziert, da& die Stdrung des Hautstoffwech- 
sels wesentlich reduziert wird. Man kann daher die Gef ahr von Dekubitus wesentlich verringern. wenn 
man bettlSgerige und bewegungsunfahige Patienten auf die erfindungsgema&en Gelpolster bettet 

3S odersatzt. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Gele haben eine weiche, etwas klebrige, gallertartige Konsi- 
stenz. Zur besseren Handhabbarkeit dieser Gele als Auflagedruck verteilende Polster ist es erforder- 
lich, sie mit einer UmhQIIung zu versehen. Die Umhullung mug dabei so ausgebildet sein, daft sie der 
Def ormationsneigung des Gels unter Druck mogtichst geringen Widerstand entgegensetzt. 

40 Erfindungsgema& konnen als Umhullung elastische Folien verwendet werden. Insbesondere haben 
«ch aile Polymerfbiien mit gutem zdhelastischen Verhalten (gemessen beisptelsweise im biaxiaien 
Durchsto&versuch nach DIN 5S 373) und hoher Rei&dehnung und Rei&kraft (gemessen beispielsweise 
nach DIN 53 455) bewShrt. 
Solche Folien sind beispielsweise Polyurethanfolien, wie sie z. B. unter dem Handelsnamen Walo- 

45 plast® PUR von der Fe. Wolff-Walsrode oder Platilon® von der Fa. Plate angeboten werden. Geeignete 
Folien konnen auch aus thernnoplastischen Polyesterelastomeren. z. B. dem Hytrel^ der Fa. DuPont 
sowie aus auf Styrol und Butadien basierenden Blockcopolymerisaten. gegebenenfalls In Abmischung 
mit Polyoleflnen, hergestellt werden. Geeignete, auf Styrol basiserende Blockcopolymere sind bei- 
spielsweise die unter dem Handelsnamen Cariflex® von der Fa. Shell angebotenen Produkte. Geeignet 

SO sind au&erdem Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Blockcopolymere. Solche Blockcopolymere werden 
z, B. von der Fa. Shell unter dem Handelsnamen Kraton* angeboten. Geeignete Folien sind weiterhin 
solche aus Ethylen-Vinylacetat-Polymeren. gegebenenfalls im Verbund mit anderen Polymerfolien, 
sowie dunne Filme aus naturlichen oder synthetischen Kautschukmaterialien. Auch die Verwendung 
von Folien aus weichgemachtem Polyvinytchlorid ist mdglich. 

55 Diese Folien lassen sich thermisch verformen, schwei&en oder kleben. Es ist daher besonders 
einfach, mit Hilfe dieser Techniken aus diesen Folien geeignete Bezuge fur die erfindungsgema&en 
Gel- Polster herzustel len. 

In einer besonderen Ausfuhrungsf orm konnen auch Bezuge hergestellt werden, indem auf tief gezo- 
gene Artikel aus diesen Folien eine Deckfolien aufgeschweiBt oder aufgeklebt wird oder zwei tiefge- 
60 zogene Halbschalen aus diesen Folien aneinandergekiebt oder geschwei&t werden. 

Als besonders geeignet haben sich auch beschichtete elastische textile Flachengebilde, wie Gewe- 
be, Gewirke. Gestricke oder Vliese aus naturlichen oder synthetischen organischen oder anorgani- 
schen Fasermaterlalien mit elastischem Charakter, mit hoher RelRdehnung und ReiBkraft (nach DIN 
&3455)erwiesen. . . _ 

es Besonders geeignete Beschichtungen sind elastische Polyurethanbeschlchtungen, wie sie z. B. von 
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der BAYER AG unter der Bezeichnung Impranil angeboten werden. Es ist jedoch auch mdglich, 
Beachichtungen auf Basis von w ichgemachtem Potyvinylchlorid einzusetzen. 

Diese beschichteten taxtilen FUchengebilde lassen sich vernfihen, kl ben Oder schw iS n. Es ist 
daher besonders einfach, mit Hilfe dieser Techniken aus diesen beschichteten textilen Richengebil- 
den geeignete BezQge f Qr die erfindungsgeinafien GeUP later herzustellen. B 

Die UmhQHung der erfindungsgemfift verwendeten Gele kann auch erfolgen. indem man ein elastic 
sches Material in ftussiger oder geldster Fonn auf die Geloberf Idche auftrSgt und dort erstarren Oder 
eine andere filmbildende Reaktion eingehen ta&t Als besonders geeignet haben sIch hier Beschtch- 
tungsmaterialien auf Polyurethanbasis* wie sie beispielsweise von der BAYER AG unter dem Namen 
Impranir' angeboten werden. erwiesen, die in Ldsung oder als Dispersion auf die erfindungsgemaS 10 
verwendeten Gele aufgebracht warden und nach Abztehen des Ldsungs- bzw. Dispersionsmittels eine 
geeignete eiastische Umhullung ergeben. Geeignete flexible UmhOtlungen werden auch erhalten. 
wenn man die Gele mit einem ein Polyurethan bildenden Zweikomponentenlack uberzieht. 

Die Hersteltung der Gel-Poister kann auf verschiedene Weise erfolgen. So kann man beispielsweise 
zunachst das Gel dhnlich der in der deutschen Offeniegungsschrift 2 347 299 beschriebenen Weise in ts 
einer Form herstellen und das nach Ausreaktion druckfeste Gel mit einer flexiblen Folie oder einem 
flexiblen Stoff umhullen oder lackieren bzw. beschichten. Es ist aber auch moglich^ die Gelkomponen- 
ten uber einen statischen Mischer zu mischen, die Mischung auf ein kontinuieriich arfoeitendes Forder- 
band zu geben und dort die Mischung ausreagieren zu lessen. Auf diese Weise werden verhaltnisma- 
&ig groRe Gelschelben erhalten, die in Stucke jeder gewunschten GroBe geschnitten werden konnen, 20 
die dann einzein mit einer Umhullung versehen bzw. lackiert oder beschichtet werden. 

Die Herstellung der Gel-Potster kann aber auch nach einer besonders bevorzugten. sehr einfachen 
Verfahrensweise erfolgen. Dabei werden die zur Herstellung des Gels erforderiichen Komponenten 
uber einen statischen oder dynamischen Mischer gemischt und die Mischung direkt in einen Bezug 
aus elastischer. flexibler Folie bzw. elastischem. beschtchtetem textilem Ftachengebilde gegossen. 25 
Nach Zugabe der Mischung wird der Bezug dicht verschlossen und das Potster zur Getbildung sich 
selbst uberlassen. Gegebenenfalls kann auch das Polster in der Umhullung wahrend der Gelbildung 
zwtschen zwei planparallelen Platten bzw. in eine geeignete Form gebracht werden, wodurch ein 
Gel-Potster mit im wesentlichen paralleler Ober* und Unteraeite entsteht. bzw. das Gel-Polster eine 
Gestatt entsprechend der Innenseite der Form annimmt. Je nach Art der Reaktionskomponenten, 30 
zugegebenen Katatysatoren und Temperaturfuhrung betrdgt die Gelzeit ca. 5Min. bis ungefShr 
24 Stunden. 

Diese besonders bevorzugte Verfahrensweise eriaubt die Herstellung von Gel-Polstern beliebiger 
Grofte und Form in einfacher Weise dadurch, daft man die Polsterhullen in allgemein bekannter Weise 
in der entspr^chenden Form herstellt und mit der gelbildenden Masse fulit, Besonders bevorzugte SB 
Formen und GroSen sind jedoch quadratische und rechteckige KIssen mit einer KantenlSnge von 
30-60 cm sowie rechteckige Polster. die in den Abmessungen einer herkommlichen Matratze von 
80-100 cm Breite und 180-200 cm Lange entsprechen. 

Die Dicke der erftndungsgemafien Gel-Polster kann ebenfalls in weiten Grenzen variiert werden. Es 
hat sich jedoch gezeigt. daft bei der Anwendung als Sitzklssen, bei der meist ein quadratisches Kissen 40 
mit einer Kantenlange von 40—60 cm bevorzugt wird, mit einer Dlcke von mehr als 2 cm die besten 
Ergebnisse erzielt werden. Bei der Anwendung als Matratze oder Matratzenetnlage kann auch ein 
Gel-Polster gerlngerer Dicke verwendet werden, da bei liegenden Personen der Auf lagedruck auf eine 
groKere Korperftache verteilt wird. 

Die erfindungsgemaften Gel-Polster sind in besonderer Weise geeignet fur eine gleichmaftige 45 
Druckverteilung im Bereich der Auflageflache bei siteenden oder liegenden Personen zu sorgen. 
wodurch Druckspttzen an KorpervorsprQngen. wle sie beispleisweise bei Polstern aus Schaumstoffen 
auftreten, weitgehend vermieden werden. Die in den Beispielen angegebenen Druckwerte wurden 
zwischen den Kreuzbein- bzw. SItzbeinvorsprungen eines kunstlichen, aus Kunststoff geformten und 
mit 35 kg belasteten Qes&ftes und einem auf einer ebenen, harten Auf lege liegenden Gel-Polster bzw. 50 
Schaumstoff-Poister gemessen. Die hierbei auftretende Belastung entspricht in etwa derjenigen. die 
eine sitzende Person auf das Polster ausuben wurde. Die Druckwerte sind relative Druckeinheiten, 
deren Absolutwerte auch noch zusfttzltch von der Meftapparatur bestimmt werden. Sie soilen lediglich 
dazu dienen, die erfindungsgemaften Gel-Polster mit herkommlichen Matratzenschaumstoffen zu 
vergteichen. ^ 

Die folgenden Beispiele eriautem die voriiegende Eif indung. In den Beispielen sind Mengenanga- 
ben als Gewichtsprozente bzw. Gewichtsteile zu verstehen, sof ern nichts anderes angegeben ist 



Beispiel 1 60 

3500 Telle eines Polyethers auf der Basis von Trimethylolpropan mit einer Hydroxylzahl von 56, 
hergestellt aus 45% Propylenoxld und 55% Ethylenoxld, 700 Teile eines Polyethers auf der Basis von 
Trimethylolpropan mit einer Hydroxylzahl von 34, hergestellt aus 83% Propylenoxid und 17% Ethylen- 
oxld und 2800 Teile eines Polyethers auf der Basis von Propylenglykol mit einer Hydroxylzahl von 56, 65 
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hergestellt au6 100% Propylenoxtd, werd n bei einer Temperatur v n 22^0 mittels ines Labomni- 
schers mit Ruhrsch ibe zu einer klaren L'sung verruhrt. Zu dt ser Losung werden 301 T il eines 
. Biuretpotyisocyanats mit einem Isocyanatgahatt von 21 Gew.-%, einer mittleren Funktionalitat von 3,6 
und einem mitderen Motelculargewicht von 700, das durch Biurotiaierungsrealcti n aus Hexamethylen* 

5 dits cyanat h rgesteltt wurde (Desmodur der BAYER AG] unt r Ruhren zugegeben und gut verteilt. 
Zu dernun truben Losung werden 105 Teile Dibutyl-zinn-dilaurat zugegeben und die Mischung 3 Minu- 
ten intensiv vermischt Die welftlich trObe L6sung wird in eine vorbereitete. quadratisclie Umhullung 
aus Polyurethanfolie der Follenstirlce 0,2 mm mit einer iCantenlSnge von 45 cm gegossen und die 
. FoiienhOlle luftdtcht verschweiftt. Das so vorgefertigte Gel-Polster wird auf eine ebene Unterlage 

10 gelegt und zur Gelreaktion aich selbst Qberlasaen, wodurch das Gel-Polster seine mechanische Endfe- 
stigkeit erreicht und vollbetastat werden kann. Es ist ein weicher. formbestindiger, unter Druck 
defonmierbarer Korper Wird die deformierende Kraft aufgohoben, geht das Gel-Polster in seinen 
Ausgangszustand zurQck. 
Bef einer Belastung mit einem kCinstlichen. aus Kunststoff geformten und mit 3S kg belasteten 

IS Gesfifi wird am Kreuzbein ein Druck von 44 Druckeinheiten (DE) und an den ShzbeinvorsprQngen ein 
Druck von 48 DE gemessen. 



20 
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Beisploia (Vergleichsbelspiel) 



Ein Schaumstoffpolster aus einem handelsubllchen Polyetherschaumstoff mit einem Raumgewicht 
nach DIN 53420 von 35kg/m^ und einer Stauchlidrte (40%) nach DIN 53 571 von 3,3iCPa, wie er 
Oblicherweise fur die Herstellung von Polsterelementen und Matratzen verwendet wird, wird mit einer 
Fotienumhutlung aus Polyurethanfolie, wre sie in Beispiel 1 verwendet wird, versehen. Das so umhullte 
ZS Polster wird analog Beispiel 1 mit einem kQnstlichen Gesdft belastet. Dabei wird am Kreuzbein ein 
Druck von 109 DE und an den Sitzbeinvorsprungen ein Druck von 34 DE gemessen. 



Beispiel 3 



Nach der in Beispiel 1 beschrlebenen Arbeltsweise wird eine gelbildende Mischung hergestellt und 
analog Beispiel 1 in eine quadratische Umhullung aus elastischer Folie gegossen. Die Umhullung wird 
jedoch anstaftt aus Polyurethanfolie aus einer 0,2 mm starken Folie aus einem Polymerblend aus 50 
Tellen Polypropylen und 50 Tellen eInes Styrol-Butadlen-Blockcopolymers gefertigt 

36 Nachdem die Gelreaktion abgeschlossen ist, wird ein welches, formbestandiges, unter Druck def or- 
mierbares Gel-Polster erhetten, das nach Deformation in seinen Ausgangszustand zuruckkehrt, wenn 
die deformierende Kraft aufgehoben wird. 

Das auf diese Welse erhaltene Gel-Poister wird analog Beispiel 1 mit einem kunstlichen GesiB 
belastet. Dabei wird am Kreuzbein ein Druck von 18 DE und an den Sitzbeinvorsprungen ein Druck von 

40 19 DE gemessen. 

Beispiel 4 

45 Nach der in Beispiel 1 t>eschriebenen Arbeitsweise wird eine gelbildende Mischung hergestellt und 
analog Beispiel 1 in eine quadratische Umhullung gegossen. Die Umhullung wird anstatt aus Polyu- 
rethanfolie aus einem mit einer elastischen Polyurethanbeschichtung versehenen elastischen Textil, 
wie es beispielsweise zur Herstellung von MIederwaren Oder Badebekleldung allgemetn ubiich und 
bekannt ist, gefertigt. 

60 Nachdem die Gelreaktion abgeschlossen ist, wird ein welches, f ormbestSndiges, unter Druck def or- 
mierbares Gel-Polster erhatten, das nach Deformation in seinen Ausgangszustand zuruckkehrt, wenn 
die deformierende Kraft aufgehoben wird. Das auf diese Weise erhaltene Gel-Polster wird analog 
Beispiel 1 mit einem kunstlichen GesdS belastet. Dabei wird an dem Kreuzbeinvorsprung ein Druck von 
32 DE und an den Sitzbeinvorsprungen ein Druck von 28 DE gemessen. 



Beispiel 5 



3500 Teile eines Polyethers auf das Basis von Trimethylolpropan mit einer Hydroxylzahl von 56, 
60 hergestelht aus 45% Propylenoxid und W»h Ethylenoxtd, 700 Telle eInes Polyethers auf der Basis von 
Trimethylolpropan mit einer Hydroxylzahl von 34, hergestellt aus 83% Pkrqpylenoxkl und 17% Ethylen- 
oxid, 2600 Teile eines Polyethers auf der Basis von Propylenglykol mit einer Hydroxylzahl von 56, 
h rgest IK aus 100% Propylenoxid, und 35 Tell Dibutyl-zlnn-dilaurat werden in In mRuhrk sselbei 
22''C hom gen gemischt. Die Mischung wird mittels iner Zahnradpumpe inem statischen Mischer 
€6 zugefuhrt. Aus inem getrennten Vorratsbeh§lter werden diesem Mischer mittels einer weiteren 
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Zahnradpumpe gleichzeitig 273Teile des Biuratp lyisocyanats aus Beisplel 1 so zugefQhrt, da& zu 
jeder Zeit das MischungsverhSltnis der balden K mponenten gletch ist und d m V rhSitnis der Ge- 
samtm ngen entspricht. 

Die aus dem statischen Misctier ausflteSende weiBliche trube Losung wird in aine quadratlsche 
UmhuUung. wie 8ie in 8 ispiel 4 beschrieben wurd ^geg ssen und daraus, wie in Beiapiel 1 beschrt - 5 
ben, ein Gel-Polster in Form eines Kissens hergestellt 

Nachdem die Gelreaktion abgeschlossen ist, wird ein weiches« formbestandiges, unter Druckdefor- 
mierbares Gel-Polster erhalten, das nach Deformation in selnen Auagangszuatand zurOokkehrt, wenn 
die deformierende Kraft aufgehoben wird. 

Das auf dtese Weise erhaltene Gei-Polster wird, wie in Beispiel 1 beschrieben, mit einem kunstii- 10 
Chen Gesflft belastet. Dabei warden folgende Druckwerte gemeasen: Kreuzbeinvoraprung 31 DE: 
SitzbelnvorsprQnge23 DE. 



Beiapieie 

1000 Telle eines Potyethers auf der Basis von Trimethytolpropan mit einer Hydroxylzahl von 36. 
hergestellt aus 80% Propylenoxid und 20% Ethylenoxld, SOTeile des Biuretpolyisocyanats aus Bei- 
spiel 1 und 15 Telle Dibutyl-zinn-dilaurat warden mit Hilfe eines Laborruhrers mit Ruhrscheibe bet 
Raumtemperatur innert>alb von 1 Minute intensiv vermischt Nach 10 Minuten erhalt man ein trObes, 20 
elastisches. f ormstabiles Gel, das sich unter dem EinfluR einer darauf wirkenden Kraft ieicht def ormie- 
ren la&t und nach Aufhebeh der deformierenden Kraft seinen Ausgangszustand wieder einnimmt. 

Das Gel eignet sich vorzuglich zur Herstellung der erfindungsgemi&en Gel-Polster. 

2B 

Beispiel 7 

1000 Telle eines Polyethers auf der Basis von Sorbit mit einer Hydroxylzahl von 46, hergestellt aus 
100% Propylenoxid, 25 Telle Toluylendiisocyanat (80%2,4< und 20% 2,6-lsomere$) und SOTeile DibutyU 
zinndilaurat warden mit Hilfe eines Laborruhrers mit einer Rflhrschelbe bei Raumtemperatur Innerhalb 30 
von 1 Minute intensiv vermischt Man erhdit ein welches, elastisches, formstabiles Gel. das sich unter 
dem Einflu& einer darauf wirkenden Kraft Ieicht def ormieren la&t und nach Auf heben der deformieren- 
den Kraft seinen Ausgangszustand wieder einnimmt. 

Das Gel eignet sich ebenf alls vorzQglich zur Herstellung der erf indungsgemd&en GeUPolster. 



Beispiel 6 

1000 Telle eines Polyethers gema& Beispiel 7. 45 Telle 4.4'-Diisocyanatodiphenylmethan, das durch 
Urethanisierungsreaktion mit Tripropylenglykol modifiziert wurde und einen Isocyanatgehalt von 23 40 
Gew.-% aufwelst und 30 Telle Dibutyl-zinn-dilaurat warden mit Hilfe eines Laborruhrers gemafi Bei- 
spiel 7 umgesetzt. Man erhalt ein weiches. elastisches. formstabiles Gel. das sich unter dem EInfluB 
einer darauf wirkenden Kraft Ieicht deformleren ISBt und nach Aufheben der deformierenden Kraft 
seinen Ausgangszustand wieder einnimmt. 

Das Gel eignet sich ebenf alls zur Herstellung der erf indungsgemaden Gel>Polster. 4S 



Beispiel 9 

1000 Telle eines Polyethers auf der Basis von Glyzerin mit einer Hydroxylzahl von 28. hergestellt aus SO 
40% Propylenoxid und 60% Ethylenoxid werden mit 50Teilen des Polyisocyanats gemaB Beispiel 8 und 
30 Teilen Dlbutyl-zinn-dilaurat analog Beispiel 7 zu einem weichen. elastischen. formstabilen Gel. das 
sich unter dem EinfluS einer darauf wirkenden Kraft Ieicht verformen laBt und nach Aufheben der 
deformierenden Kraft seinen Ausgangszustand wieder einnimmt. umgesetzt. Das Gel ist el>enfalls zur 
Herstellung der erfindungsgema8en Gel-Polster geeignet. 55 



Beispiel 10 

Das Beispiel zeigt die erfindungsgemSKe Mitverwendung von Welchmachungsmitteln. 490 Telle 00 
eines Polyethers auf der Basis von Trimethylolpropan und einer Hydroxylzahl von 56. hergestellt aus 
45% Propylenoxid und 56% Ethylenoxid, 480 Telle Dibutyladipat. 30 Telle des isocyanats gemaS 
Beispiel 1 und 15 Telle Dibutyl-zinn-dllaurat werden gemi& Beispiel 7 zu einem weichen. elastischen. 
formstabilen Gel umgesetzt. das sich unter dem EtnfluB einer darauf wirkenden Kraft Ieicht deformle- 
ren Ia8t und nach Aufheben der deformierenden Kraft seinen Ausgangszustand wied r Innlmmt. Das 65 
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. Gel kann benf alls air H rstellung der rfindungsgemi&en Gel-Poister verwendet werden. 



Baispiein 

5 

Daa Boispiel zeigt ebenfalls die erfindungsgamfi&e Mitverwendung von Weichmachungsmittein. 
508 Teile eines Polyethers gem38 Beispiel 10, 450 Teile eines Alkylsulfonsaureesters von Phenol. 27 
Telle das Polyisocyanats gemiS Beispiel 1 und 16 Teile Dibutyl-zinn-dilaurat werden gemaft Beispiel 7 
zu elnem weiohen, elastischen, formstabilen Gel umgesetzt das sich unter dam Einflufi einer darauf 
W wirkenden Kraft lefcht deformieren liftt und nach Aufheben der deformierenden Kraft seinen Aus- 
gangsajstand wiedereinnimmt und sich ebenfalls zur Herstellung der erfindungsgemlBen Gel-Polster 
eignet 



fS Beispiel 12 

484 Teile eines Potyethers gemaB Beispiel 10, 450 Telle Aikylsulfonsaureester von Phenol, 51 Teile 
des Isocyanats gemd& Beispiel 8 und 15 Telle Dibiftyl-zlnn-dilaurat werden gemaft Beispiel 7 zu einem 
weichen, elastischen* formstabilen Gel umgesetzt das stch unter dem EinfiuR einer darauf wirkenden 
20 Kraft letcht deformieren Id&t und nach Aufheben der deformierenden Kraft setnen Ausgangszustand 
wieder einnimmt Das Gel elgnet sich ebenfalls zur Herstellung der erfindungsgemSften Gel-Polster. 



Patentanaprttche 

2S 

1. Gel-Polster zur Vermeldung von Dekubhus, bestehend aus elnem Gel, das mit einer flexiblen, 
eiastischen UmhQIIung versehen ist, dadurch gekennzelchnet. daS das Gel aus 

(1) 15—62 Gew.-%. t>ezogen auf die Summe aus (1) und (2), einer hochmolekularen Matrix und 
SO (2) 85—38 Gew.-<Vb, bezogen auf die Summe aus (1) und (2). eines in der Matrix durch Nebenvalenz- 

krafte fest gebundenen flusslgen Dispersionsmittels. sowie gegebenenf alls 
(3) 0-100 Gaw.-<H>. bezogen auf die Summe aus (1) und (2). an Full- und/oder Zusatzstoffen, aufge- 

baut istrWobei 

a) die hochmolekulare Matrix etn kovalent vemetztes Polyurethan und 
35 b] das flQsslge Dispersionamittel eine oder mehrere Poly hydroxylverbindungen mit elnem Mole- 

kulargawicht zwischen 1000 und 12 000 und einer OH-Zahl zwischen 20 und 1 12 ist wobei das 
Dispersionsmittel Im wesentiichen keine Hydroxylverbindungen mit einem Molekulargewicht 
unter 800 enthalt, 

40 wobei das Produkt der FunktionalitSten der polyurethanbildenden Komponenten mindestens 5,2 be- 
trdgt und die Isocyanatkennzahl zwischen 15 und 60 liegt 

2. Gel-Polster nach Anspruch 1, dadurch gekennzek^hnet. daE das Gel aus 20—57 6ew.-<H> der 
hochmolekularen Matrix und 80-43 Gew.-<H> des f IQssigen Disperstonsmittels besteht 

3. Gel-Potster nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daft das Gel bus 25—47 Gew.-% der 
45 hochmolekularen Matrix und 75—53 Qew.-% des flOssigen Dispersionsmittels besteht 

4. Gel-Polster nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. da& die hochmolekulare Matrix des 
Gels Bin Umsetzungsprodukt eus einem oder mehreren Polyisocyanaten und einer oder mehreren 
Polyhydroxylvert)lndungen mit einem Molekulargewicht zwischen 1000 und 12 000 und einer OH-Zahl 
zwischen 20 und 112 ist, wobei das Produkt aus NCO-FunktionaHtSt der Polyisocyanate und OH Funk- 

SO tionalitat der Polyhydroxylverblndungen mindestens 5.2 betragt. 

5. Gel-Polster nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet da£ das Molekulargewicht der Polyh- 
ydroxyWerfoindungen zwischen 1700 und 6000 und ihre OH-Zahl zwischen 28 und 84 liegt und das 
Produkt der FunktionalitAten mindestens 6^ betrigt 

6. Gel-Polster nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da& das flussige Dispersionsmittel 
55 des Gels eine oder mehrere Polyhydroxylverblndungen mit einem Molekulargewicht von 1700 bis 6000 

und einer OH-Zahl von 28—84 Ist 

7. Gel-Polster nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daft die Umhullung aus einer Poly- 
merfolie oder einem beschichtetenTextil besteht 

8. Verfahren zur Herstellung eines Gel-Polstera nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet d8& 
SO man eine Mischung aus 

a) einem oder mehreren Polyisooyanaten, 

b) einer der mehr ren Polyhydroxylverbindungen mit einem Molekularg wicht zwischen 1000 und 
12 000. und einer OH-Zahl zwischen 20 und 112, 

c) gegebenenfells Katalysat ren fur die R aktion zwischen Isocyanat- und Hydroxylgruppen s wie 
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gegebenenfalls 

d) ausderPolyur thanchemieansichbekannt n Full- und Zusatzstoff n. 

wobei diese Mischung im wesentlichen frei 1st von Hydroxytverblndungen mit ein m M lekularge- 
wicht unter 800. die Isocyanatkennzahl zwischen 15 und 60 llegt und das Produkt der Funktlonalltaten 
der polyurethanblldenden Komponenten mindestens 5^ betragt, gelieren Id&t und das Gel In ansich 
bekannterWeisemiteinerflexiWen.elastischenllmhOllungversieht. 

9. Vorwendung der Qel-Polster nach Anspruch 1 bis 8 als Matratte, Matratzeneinlage, Rollstuhlkis- 
sen! Automobilsltz bzw. -sitzauflage oder als Polstorelement fur Polstermdbel. 

Claims 

1. Gel pad for the prevention of decubitus, consisting of a gel which is provided with a flexible, 
elastic casing, characterised In that the gel is composed of '5 

(1 ) 1 5-62% by weight, based on the sum of (1 ) and |2), of a high molecular weight matrix and 

(2) 85-38% by weight, bases on the sum of (1) and (2). of a liquid dispersing agent which is firmly 
bonded in the matrix by secondary valence forces, and. optionally. 

(3) 0-100% by weight, based on the sum of (1) and (2). of fillers and/or additives, wherein 20 

a) the high molecular weight matrix is a covalently crosslinked polyurethane and 

b) the liquid dispersing agent is one or more polyhydroxyl compounds having a molecular 
weight between 1.000 and 12.000 and an OH number between 20 and 1 12. the dispersing agent 
essentially containing no hydroxy! compounds having a molecular weight below 800. 

the product of the functionalities of the polyurethane-forming components being at least 5.2 and the 
isocyanate index being between 15 and 60. „^ . ^ ^ ^ 

2 Gel pad according to Claim 1, characterised in that the gel consists of 20-57% by weight of the 
high molecular weight matrix and 80-43% by weight of the liquid dispersing agent . , , ^ 

3 Gel pad according to CUim 1. characterised in that the gel consists of 25-47% by weight of the 30 
high molecularweight matrix and 75-63% by weight of the liquid dispersing agent. 

4 Gel pad according to Claim 1 to 3. characterised in that the high molecularweight matrix of the gel 
is a reaction product of one or more polyisocyanates and one or more polyhydroxyl compounds having 
a molecular weight between 1,000 and 12.000 and an OH number between 20 and 1 12. the product of 

the NCO functionality of the polyisocyanates and the OH functionality of the polyhydroxyl compounds 55 
beiiKi at least 5*2« 

5 Gel pad according to Qaim 4. characterised in that the molecular weight of the polyhydroxyl 
compounds is between 1.700 and 6.000 and their OH number is between 28 and 84 und the product of 
the functionalities is at least 6.2. ^ . 

6 Gel pad according to Claim 1 to 5, characterised in that the liquid dispersing agent of the get Is one 40 
or more polyhydroxyl compounds having a molecular weight of 1,700 to 6,000 and an OH number of 

23 g4 

7. Gel pad according to aalm 1 to 6. characterised In that the casing consists of a polymer film or a 
ProoMs f or the production of a gel pad according to Oaim 1 to 7, characterised in that a mixture of 45 

a) on© or more polyisocyanates, ^ ^ j*«n*« . 

b) one or more polyhydroxyl compounds having a molecular weight between l.pOO and 12,000, and 
anOHnumberbetween20and112. ^ ^ ^ , 

c) If appropriate, catalysts for the reaction between the Isocyanate and hydroxy! groups and. option- SO 

a^iy. ^ ^ . 

d) fillers and additives known per se from polyurethane chemistry, 

this mixture being essentially free from hydroxy! compounds having a molecular weight below 800. the 
isocyanate index being between 1 5 and 60 and the product of the functionalities of the polyurethane- SS 
forming components being at least 6.2, Is allowed to gel and the get is provided with a flexible, elastic 
casing in a manner known perse. ... 

9. Use of the gel pads according to aaim 1 to 8 as a mattress, mattress insert, wheelchair cushion, 
motor vehicle seat or motor vehicle seat cushion, or as a padding element for upholstered furniture. 

60 

RevendteatlcMia 

1. Capitonnage de gel servant d viter ie decubitus, consistent en un gel 6quip' d'un env loppe 
f!e)dbleet6!astiqueetcaract*ris6encequ Ie gel est constitue de: 65 
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(1) 1S&62%enpoid8,parrapportdla8ommed (1)et(2),d'un gangue macromoleculaire et 

(2) 85 h 38% en poids, par rapport d la somme d (1) et (2), d'un milieu d diapers! n liquid fixd 
solidement par dea forcea de valencea secondaires dans la gangue« t le caa echeant, 

(3) 0^100% npoids,perrapp rtdlaa mfnede(1)et(2),damati6resdechargeat/ouadditlfs.6tant 
5 pr6cis6que 

a) la gangue macromoleculaire eat un polyur^thanne rdtlculd par des liaisons covalentes et 

b) le milieu de dispefsion liqulde consiate en un ou ptuaieura composes polyliydroxyles de polds 
mot^culaire 1000 d 12 000, indice de OH 20 d 1 12, le milieu de dispersion 6tant essentiellement 
exempt de composes hydroxyles de polda mol6culalre Inf 6rieur d 800, 

10 

le produit des fonctionnatttfta des composants fonmant le polyurMianne dtant d'au molns 5,2 et 
I'indice d'isocyanate se situant entre 15 et 60. 

Z Capitonnage de gel aalon la revendtoation 1, caractdrisd en ce que le gel oonsiste en 20 d 57% en 
poids de la gangue macromoleculaire et 80 4 40% en poids du milieu de dispersion liqutde. 

IS 3. Capitonnage de gel selon la revendication 1 , caractdrise en ce que le gel cohsiste en 25 d 47% en 
poids de la gangue macromoleculaire et 75 e 53% en poids du milieu de dispersion ttquide. 
* 4. Capitonnage de gel selon la revandications 14 3, caracterise en ce que la gangue macromolecu- 
laire du gel est un produit de reaction d'un ou plusieurs polyisocyanates et d'un ou plusleurs composes 
polyhydroxyies de poids moieculaire 1000 d 12 000, Indice de OH 20 d 1 12, le produit de la fonctionna- 

20 lite en NCO des polyiaocyanetes et de la fonctlonnalite en OH des composes poiyhydroxyles etant d'au 
moins5,2. 

5. Capitonnage de gel selon la revendlodtion 4, caracterlse en ce que le poids moleculaire des 
composes polyhydro)^es ve de 1700 e 6000, leur indice de OH va de 28 e 84 et le produit des 
fonctionnalites est d'au moins 6,2. 
25 6. CapKonnage de gel selon la revindications 14 5. caracterise en ce que le milieu de dispersion 
liqulde du gel consiste en un ou plusieurs composes poiyhydroxyles de poids moleculaire 1700 a 6000, 
indice de OH 28 484. 

7. Capitonnage de gel selon la revendications 14 6, caract6rise en ce que I'enveloppe consiste en 
une feuille de polymere ou en un textile revetu. 
30 8. Procede de preparation d'un capitonnage de gel selon les revendications 147, caracterise en ce 
que Ton fait geiiffier un melange de: 

a) un ou plusieurs polyisocyanates, 

b) un ou plusieurs composes poiyhydroxyles de poids moleculaire 1000 4 12 000. indice de OH 20 4 
35 112, 

c) le cas echeant des catalyaeurs de la reaction entre les groupes isocyanate et les groupes hydroxy, 
et,lecas echeant 

d) des matieres de charge et edditifs cornius en sol dans la chimie des polyurethannes, 

40 ce melange etant essentiellement exempt de composes hydroxyles de poids moleculaire interieur 4 
800, I'indice d'isocyanate se situam entre 15 et 60 et le produit des fonGtionnalites des composants 
formant le polyurethanne etant d'au moins 5,2 et on equipe le gel de maniere connue en sol d'une 
enveloppe flexible eiastiqua. 
9. Utilisation des capitonnages de gel selon les revendications 1 4 8 en tant que matelas, garnitures 

45 de matelas, coussins de chaises roulantes* sieges d'automobiles ou garnitures de sieges ou en tant 
qu'eiements de capitonnage pour des meubles cspitonnes. 
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